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Celem niniejszej pracy jest ocena mozliwosci modyfikacji otrzymywania mas
wysokowydajnych z drewna brzozy poprzez zmiane sktadu tugu warzelnego oraz wsadu
surowcowego. Ocene ta przeprowadzono w odniesieniu do mas pétchemicznych brzozowych,
wytworzonych w warunkach przemystowych i laboratoryjnych metoda obojetnosiarczynowa
(NSSC). Badania w skali przemystowej zakladaty okreslenie wplywu zmian modutu cieczy,
temperatury roztwarzania oraz czasu gotowania na wlasnosci wytrzymatosciowe (SCT, CMT,
przepuklenie i przedarcie) uzyskanych mas. Pomimo waskich zakresé6w kontrolowanych
zmiennych gotowania, duza baza danych i polagczone metody statystyczne (analiza wariancji,
analiza wspotrzednych réwnoleglych, analiza gtownych skladowych) pozwolity na
rozrdznienie granic optymalnych zakresoéw badanych czynnikow technologicznych, ktore
okreslaty badane wtasciwosci masy. Testy wytrzymato$ciowe arkusikow uformowanych z
uzyskanych mas wykazaty, ze analizowany czas roztwarzania, temperatura gotowania i
hydromodut wptywal na CMT, SCT oraz przepuklenie. Analizy statystyczne wykazaly, iz
mozliwe jest uzyskiwanie masy poétchemicznej o zadawalajacych parametrach
wytrzymato$ciowych przy niskim module cieczy (1,5). Krotkie czasy warzenia (13 min) i niski
modul cieczy (1,5) sa korzystne z punktu widzenia maksymalizacji sztywno$ci masy
(wskazniki CMT 1 SCT).

Badania w skali laboratoryjnej zaktadaly okreslenie zmian sktadu chemicznego i
poziomu delignifikacji, po obrébce mieleniem przy zmiennych hydromodutach i czasach
warzenia, jako wskaznikow odniesienia dla badan w skali przemystowej. Nastepnie
analizowano wplyw zmian skladu tugu warzelnego (lug zielony, antrachinon, boraks,
metaboran) na poziom roztworzenia 1 wtasciwosci wytrzymatosciowe. Stosujac laboratoryjne
roztwarzanie w warunkach izokratycznych mozna otrzymywac¢ masy potchemiczne o sktadzie
1 wlasciwosciach wytrzymatosciowych zblizonych do mas przemystowych produkowanych
metoda NSSC. Badania laboratoryjne pozwalaja na §ledzenie trendéw zmian wlasciwosci mas
potchemicznych w zaleznos$ci od zmiennych czynnikow technologicznych (czas, temp. modut
cieczy, wsad surowcowy, sktad tugu warzelnego). Wyniki roztwarzan obojetnosiarczynowych
drewna brzozy wskazuja na stabilizujace dziatanie AQ w stosunku do weglowodandéw juz po
zastosowaniu niewielkich dawek w zakresie 0,05-0,1% do b.s. masy drewna. Dodanie boraksu
1 metaboranu do tugu obojetnosiarczynowego nie wptywa istotnie na poziom delignifiakcji, ale
powoduje zmiany w ukladzie weglowodanowym - zwlaszcza zwigkszenie dozowania
metaboranu powoduje obnizenie udzialu holocelulozy w sktadnikach strukturalnych masy

wioknistej. Stosowanie tlugu zielonego w procesie otrzymywania mas potchemicznych wigze



si¢ z konieczno$cig doboru poziomu alkalicznos$ci, ktory nie powinien powodowa¢ nadmiernej
delignifikacji i strat wydajnosci masy.

Kolejnym zagadnieniem doswiadczalnym bylo pordéwnanie podatno$ci na
roztwarzanie obojetnosiarczynowe oraz analiza wybranych witasciwosci papierotworczych
todyg miskanta olbrzymiego (Miscanthus giganteus) i drewna brzozy. Pomimo zblizonego
sktadu chemicznego todygi miskanta podlegaja szybszej i glebszej delignifikacji tugiem
obojetnosiarczynowym niz drewno brzozowe. Zjawisko to zwigzane jest najprawdopodobnie;j
z roznicami w skladzie jakosciowym ligniny, dystrybucja ligniny w §cianach komorkowych i
cechami morfologicznymi obu surowcow. Lodygi miskanta nie sg surowcem konkurencyjnym
w stosunku do drewna brzozowego w tradycyjnych wariantach metod roztwarzania
obojetnosiarczynowego. Wysoka zawarto$¢ holocelulozy, wzglednie niska zawarto$¢ popiotu
wskazuje jednak, ze todygi miskanta moga by¢ surowcem uzupetniajacym w stosunku do
drewna gatunkoéw lisciastych. Najwyzsze wlasciwosci wytrzymalo$ciowe uzyskano dla mas
obojetnosiarczynowych z udziatem Miskanta olbrzymiego w przedziale od 10 do 15% w
stosunku do drewna brzozy. Taki dodatek miskanta nie powoduje obnizenia parametréw
wytrzymalo$ciowych uzyskiwanych mas wtoknistych i z powodzeniem moze by¢ stosowany.

W ostatnim etapie badano wpltyw zmiennych ilo$ci surowca uzupetniajacego
(Miscanthus giganteus) oraz warunkow roztwarzania (modul cieczy, czas warzenia,
temperatura, dodatek antrachinonu) na wydajno$¢, poziom roztworzenia i selektywnos¢
delignifikacji. Obecno$¢ antrachinonu w czasie warzenia obojetnosiarczynowego drewna
brzozy z dodatkiem miskanta wptywa przede wszystkim na przyspieszenie delignifikacji.
Pomimo efektu stabilizujacego wobec weglowodanow, dozowanie antrachinonu bez skrocenia

procesu moze wptyna¢ na obnizenie wydajno$ci masy wiokniste;j.



